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ならいユニットならいユニット

ならい素子ならい素子

エレメントエレメント

ならい動作用エアシリンダーならい動作用エアシリンダー

ロックユニットロックユニット

増し締め用エアシリンダー増し締め用エアシリンダー

LMガイドLMガイド

アンクランプ用エアシリンダーアンクランプ用エアシリンダー

素子をならわせる素子をならわせる11

エレメントをクランプエレメントをクランプ22

ロックユニットで位置を固定し、
エアシリンダーで増し締め
ロックユニットで位置を固定し、
エアシリンダーで増し締め

33

万力などを使用した従来の固定方法は、ワークごとに位
置の都度調整が必要で、時間がかかっていました。また、
締付けすぎるとアルミが塑性変形してしまう恐れもあり
ました。
ならいユニットを利用することで、それらを解決。段取
り替え時間短縮により、コストダウンも図れます。
ロックユニット部分は手動で動かしていますが、ここに
もエアシリンダーなどを使用すると、完全自動化も可能
です。

ならいユニットを利用したアルミフレームの押さえ治具
です。
LMガイド上にならいユニットを配置することで、滑ら
かな動作と高剛性を実現。
増し締め機構がついているため、検査や測定だけでなく
加工にも使用できます。

利用製品：

分 野：一般産業製品、検査、測定�
用 途 例：アルミフレームの加工、検査、測定

アルミフレーム押さえ治具

エレメント

製品動画


